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CASHMAN TOOL COMPANY 

Waynesboro, Pa., U. S. A. 

Manufacturers of Reamers 


Other Code 
Lieber'ss 


Cable Address 
"CASHMAN” Waynesboro 
Iron Age Code on page 8 


FOREIGN REPRESENTATIVES 
China: Shanghai —Andersen, Meyer & Co., Ltd. 


Adjustable Precision Reamers, Solid Body Type 
Reamers, Pipe Reamers, Adjustable Hand Reamers, 
Aligning Reamers, Etc. 


Made regularly in sizes from to 6 l /£-in. (32 to 165 

mm.). Larger sizes will be made to order. Detailed informa¬ 
tion and literature will be sent promptly on request. 


A Specialized Product 

The Cashman Tool Co. are specialists in the manufacture 
of reamers. The concentration of all efforts on the produc¬ 
tion of such a limited class of tools has resulted in the devel¬ 
opment of “Cashman” reamers to a point which assures their 
superiority over other types. Cashman reamers will prove a 
means of reducing machine shop costs for those who investi¬ 
gate and try them out. 




Fig. 2. Cashman Adjustable Shell Reamer 


Other Types of Cashman Reamers 

The Cashman line of reamers is complete, including: 

Aligning Reamers (Fig. 3)—Will be made to order in any 
size. 


Fig. 1. Cashman Tool Company's Plant 


Users 


Reamer Shanks—Are made to fit Jarno taper sockets No. 
7 and up; Morse taper sockets No. 2 and up; and Brown & 
Sharpe taper sockets No. 7 and up. 


Shops using Cashman reamers are 
found in practically every industry. 
Among the machine, tool, motor car, 
railroad and other shops using Cashman 
reamers are the following: 



Pennsylvania Railroad 
Westinghouse Electric & Machine Co. 
Shelton Axle & Mfg. Co. 

Crown Cork & Seal Co. 

Menonee Falls Mfg. Co. 

Warner & Swasey Co. 

White Motor Car Co. 


Fig. 3. Aligning Reamer 



With a yearly output of 50 000 ream- Fi,r * 4 * So,id Bldv Type Reamcr 

ers the Company is in a position to ren¬ 
der prompt service in the supply of all 

sizes and types of adjustable reamers. Export shipments are Pipe Reamers — Made adjustable of high-speed steel blades 
made by rail to all the principal ports of the United States. from % in. (19 mm.) up. 


Cashman Adjustable Shell Reamers 

The Cashman adjustable shell reamer is a precision tool 
and at the same time an adjustable tool. The blades are of 
heavy proportions—the greatest depth being at the cutting 
end. Positive adjustments are provided for setting for over 
or under-size cuts. One set of blades will give from 10 to 15 
times the service of solid type reamers. Blades can be set in 
at random and will be found to set true. 

Blades are regularly made of the finest grade high-sneed 
steel, but will be furnished of carbon steel when specified. 
All surfaces of blades and adjusting and clamping surfaces 
of screw and collar are accurately ground after hardening. 
Blades are firmly held in the reamer with a lip on the side 
of the blade. Adjustment is made without removing reamer 
from machine—an advantage not shared by most adjustable 
reamers. 


Adjustable Hand Reamers—Also made in sizes from % in. 
(19 mm.) up. Blades are of oil-hardened tool steel. These 
reamers have an advantage not found in most hand reamers 
—they may be used for reaming to the bottom of a ho’e. 

Solid Body Type Reamers (Fig. 4)—Are made with 
straight or taper shank with high-speed steel blades. Sizes 
from % to 3V2 in. (19 to 89 mm.). 


Dealers 

Dealers and agents for machine tools, hardware and sim¬ 
ilar equipment will find Cashman reamers a valuable addi¬ 
tion to their line. Exclusive sales rights will be granted and 
the Company is prepared to cooperate with responsible dis¬ 
tributors through the granting of favorable terms, assur¬ 
ance of prompt deliveries, etc. 
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FABRICANTES DE ESCARIADORES 


Escariadores A jus tables y de Precision; Escariadores para Tubos; 
Escariadores de Mano. 

Fabricacion Especializada 

La Cashman Tool Co. se especializa exclusivamente en la fabricacion 
de escariadores. Esta especializacion ha dado por resultado una herra- 
mienta de inmejorables cualidades y muy economica para ejecutar 
trabajos genera lea del taller. 

La prcducci6n anual pasa de 50,000 escariadores de todos tamanos. 
Esta gran produccidn le permite a la compania hacer embarques con 
rapidez. 

Escariadores Cashman 

Los escariadores Cashman son a la vez ajustables y de precision. 
Las cuchillas son de tamano mas que suficiente siendo mas fuertes en el 
extremo donde los esfuerzos son mayores. Un juego de cuchillas durara 
de 10 a 15 veces mas que un escariador del tipo macizo. Las cuchillas 
pueden colocarse en cualquier ranura y siempre quedarun concentricas 
y exactas. 

Estas cuchillas se hacen de ordinario del mejor acero rapido, pero si 
asi se especifica, se haran de acero dulce. Las cuchillas y tornilloa 
do compensacion se esmerilan con precision despues de la cementacidn. 
Ij<>s aiustes se hacen sin necesidad de quitar el escariador de la maquina, 
siendo esta una ventaja de qu? no gozin otros escariadores. 

Estos escariadores se hacen en tamanos desde 1 V 4 hasta 6 Vs pulg. 
(22 a 165 mm.) Los tamanos mayores que estos se hacen a peticion. 
Otros Tipos de Escariadores Cashman 

Ademas de los escariadores ya descritos, la compania construye los 
siguientes: 

Escariadores de Alinear— Estas herramientas, fit?. 3, se hacen a la 
medida y de cualquier tamano. 

Escariadores para Tubos —Se hacen de acero rapido y con cuchillas 
desde % pulg. (19 mm.) para arriha. 

Espigas para Escariadores —Estas espigas se hacen para ajustar en 
porta-brocas Jarno No. 7 y mayores, cn porta-brocas Morse No. 2 o 
mayores y en porta-brocas Brown & Sharpe No. 7 o mayores. 

Escariadores de Mano —Se hacen tambien en tamanos desde % pulg. 
< IS' mm.) para arriha. Las cuchillas son de acero para herramientas 
templadas en aceite. Estos escaridores tienen una ventaja de que no 
gczan otros escariadores del mercado, pues pueden usarse para escariar 
al fondo y a I 03 lados al mismo tiempo. 

Escariadores Macizos —El escariador de la fig. 4 se hace con espiga 
cilindrica o conica. Los tamanos varian desde % hasta 3Vi pulg. (19 
a 89 mm.). 

Agentes 

Los negociantes en quincalla, maquinaria y herramientas hayaran 
este articulo de facil vcnta. La compania esta en condiciones de con- 
ceder la representacion exclusiva para varios paises extranjeros. 


FABRICANTES DE MANDRIS 

Mandris Ajustaveis e de Precisao; Mandris Simples e de Navalhas. 
Urn Artigo Especialisado. 

A Cashman Tool Company A especialista em mandris. Tendo concen- 
trado todos os seus esfor<;os e conhecimentos sobre o fabrico exclusivo de 
uma certa classe de ferramenta, conseguiram hoje em dia, collocar os 
mandris “Cashman" num ponto de destaque e superioridade sobre os 
dcmais mandris encontrados no mercado. Os mandris “Cashman” effec- 
tuarao uma grande reduc^ao de despezas nas officinas mechanicas que 
os adoptaram no seu uso diario. 

A produc^ao rnnual desta Companhia £ de 50 000 mandris, sendo elles 
de todos os tamanhos e typos variados que fabricam. Entre os seus 
grandes consumidores a Cashman Tool Company pode citar a estrada 
do ferro Pennsylvania, a fabrica Westinghouse Electric & Machine Co., 
a Shelton Axle & Mfg. Co., a Crown Cork & Seal Co., a Warner & 
Swasey Co.,, a White Motor Car Co. e outras tantas fabricas impor- 
tantes nos Estados Unidos e estrsngeiro. 

O local de nossa fabrica muito facilita os embarques para o estran- 
geiro, com a maior brevidade possivel. 

Mandris “Cashman" de Navalhas 

Os nosscs mandris (Fig. 2), sao ferramentas de precisao e ao mesmo 
tempo ajustaveis. As suas navalhas sao de aqo de alta velocidade e da 
melhor qualidade existente, porem poderao ser de a?o carbono, se assim 
desejarem. A maneira pela qual sao ajustndas, offerece uma grande 
resistencia e facilidade do trabalho. Um jogo destas navalhas farao o 
seiviv*o que requeriria ao menos 10 ou 15 mandris simples. Estas nava¬ 
lhas poderao ser renovadas a vontade, porque ajustar-se-ao bom da mesma 
forma e nao se necessita remover o mandril do torno; grande vantagem 
nao encontradas cm todos os mandris de navalhas. Estes mandris sao 
feitos em tamanhos variaveis de lVi" a 6 Vi". Os de maiores dimensoes 
serao feitos a pedido especial. 

Outros Typos de Mandris 

Dispomos de um grande e variado sortimento da mandris, sendo slguns 
delles illustrados no texto inglez. Os mandris, illustrados na Fig. 3 
serao feitos a pedido e em qualquer tamanho. Os mandris, iguaes ao da 
Fig. 4, sao feitos com os cabos rectos cu conicos e com navalhas de a^o 
do alta velocidade. Variam de %" a 3Vi" em tamanho. 

Os demais mandris sao feitos cm varios tamanhos e de material de 
primeira qualidade. 

Negociantes 

Os negociantes ou agentes de casas de ferragens, encontrarao nos 
mandris "Cashman,” uma optima addi?ao para o seu sortimento de 
ferramentas mechanicas. Dcsejamos conceder direito exclusivo da venda 
de nossos artigos a casas bem representadas. Escrevam-nos para melhores 
informaQdes. 


ALESOIRS 


Alesoirs de Precision Reglables, Alesoirs Modele Courant, Alesoirs pour 
Tuyaux, Alesoirs a Main Reglables, Alesoirs pour Alignement de Trous, 
Etc. 

Une Speciality 

La Cashman Tool Company est specialisce dans la fabrication des 
alesoirs. La concentration de tcus les efforts pour la production d’un 
type d’outil si special a eu pour resultat le developpement des alesoirs 
“Cashman” a un point qui en assure la superiority sur tous les autres 
t> pes. 

L’emploi des alesoirs Cashman dans les ateliers permet A ceux qui les 
essayent et qui les emploient de constater une importante reduction des 
frais de main-d’oeuvre. 

References 

Les alesoirs Cashman s’emploient dans les ateliers de presque toutes 
les industries. Parmi les maisons de machines-outils, d’automobiles, etc. 
qui emploient les alesoirs Cashman, on peut citer: Pennsylvania Rail¬ 
road. Westinghouse Electric & Machine Co.. Sheltcn Axle & Mfg. Co., 
Crown Cork & Seal Co., Menonee Falls Mfg. Co., Warner & Swansey Co., 
White Motor Car Co. 

La production annuelle de 50.000 alesoirs permet A la Compagnie de 
livrer rapidement tous types et toutes dimensions d’alesoirs reglables. 
Alesoirs reglables Cashman (Type pour Obus) 

Cet alesoir est un outil de precision reglable. Les lames sont de 
grandes proportions, la plus grande prefondtur est celle de l’arete cou- 
pinte. I n itglage positif pour alesage superieur ou inferieur au dia- 
metre specific. Un jeu de lames dure 10 A 15 fois plus longtemps 
qu’un alesoir ordinaire. Les lames peuvent etre plac£es dans un ordre 
quelconque. 

Les lames sont en acier a coupe rapide de premiere qualite ou en 
acier au carbone sur demande. Toutes les surfaces des lames, de la 
vis et du collier de serrage sont meulees aprAs trempe. Les lames sont 
solidement maintenues par une nervure sur le cote de la lame. Le 
reglage se fait sans sortir 1’alesoir ce qui est un grand avantage. 

Us se font de 32 k 145 mm. couramment, autres dimensions sur demande. 
Alesoirs pour Alignement de Trous 

Se font en toutes dimensions sur demande (fig. 3). 

Alesoirs Reglables 

Se font en acier A coupe rapide pour mandrins Jarno A douille conique 
No 7 et au-dessus; Morse A douille conique No. 2 et au-dessus; Brown 
A Sharpe A douille conique No. 7 et au-dessus. 

Alesoirs pour luyaux —Se font reglables avec lames en acier A coupe 
rapide depuis 19 mm. 

Alesoirs A Ma n ktglabrt Ces Alesoirs dressent A volonte, en meme 
temps le fond du ticu. Us se font en acier A outil trempe A l’huile, 
A partir de 19 mm. 

Alesoirs Courants (Fig. 3) ---Les lames en acier A coupe rapide, avec 
queue droite ou conique de 19 A 89 mm. 


PA3BEPTKM. 


Pa 3 BepTKM: — npeuM 3 ioHHbiH-peryHMpyeMbiH, cocTaBHbin, ciuiouj- 
Hblfl, Tpy 6 Hblfl py«tHblR-pa 3 ABM)t<Hblfl n Apyrin. 

Cneuianw3aniH npoH3BojCTBa. 

^KoMuanifl lIiicTpy moiitobt* KauiManb“ cnenia.in3iipoBa.iacb Bb 
naroTOBiieiiin paaBepTOKb. HaupaBJieHie Beixb yciuiu hckjuomh- 
tcxmio na nponaBojcTBO niieipyMenTOBb ojHoro K.iacca neMniiyeuo 
BwaBajo jocmiKcnie Tanoro coBcpmeHcTBa paaBepTOKb „KauiMaiib“ t 
KOTopoe cTaBiin* nxb bwiuc pa3BepT0Kb jpyrnxb TiiuoBb. IlpuMt- 
nenie paaBepTOKb „KauiMaii'b“ uoc.iy:KHTb Kb yMciibuicHiio paexo- 
JOBb MaCTCpCKHXT», KBKb yotjnJHCb Bb BTOM’b Tt ({mpMbl, KOTOpLJH 
BBCJIH HXb y cenfl. 

Cptun Miioro'incjicHHi.ix’b KOMiiaiiin BBcjumn. y cena pa.iBepTKH 
„KauiMain.” moh^ho ynaaaTb na ricHcnjbBaiicKyio }K. X\ 9jcktph- 
necnyio KoMnaniio Heciniirayai; KoMuaniio Bapnepi h CBacefi; 
Miiorin aBT0M0on.ibHi.ia KOMuanin h t. j. 

E/Kerojuafl nponaBojiiTcjibnocTb paaBepTOKi „KauiMain. u upe- 
Bbiuiacrb 50.000 uiTy kt> n Bet aaKaaw jja AMcpnaancnaro h 3aroa- 
iin’inaro pi.ihkobt» ncno.iHHKm fl ocab aajepiKCKb. 

3aBoab „KoMnanin IlncipyMcmoBb KaiiiMairb u Bb BeHuecoopo, 
imaTa nenciuibBanifl, uoKaaanb na 4>nr. 1. 

..KoMiianifl llucTpyMcmoBb KauiMaiib 44 roTOBa bohtii b 1» corxa- 
menie cb co.injiu.iMn aarpaiumiuMH 4>npMaMn no uoBOjy upejo- 
cTaiucuifl HMb ncK.uo'iniejibnaro npcjcTaBHTcxbcTBa. 

PeryanpyeMbifl npenM3ioHHbifl pa3BepTKN „iiaujMaHb“ (4>nr. 2). 

BcTamiwH 3yobfl nab Jiynmcfi nneTpyMPHTajbiiofi CTa.m, no jo- 
CTaB.iflK)Tcfl Tann;e nab BMcoKoyrjfepojncTon CTa.m, no Hiexaniio. 
PeryanpoBKa caMaw TO'inafl h MOHierb nponaBojiiTbcfl nc Bi.mnMafl 
paaBepTKH nab ciaiiKa, mto aBJifleicfl 6 o.ibiiiHMb yjoocTBOMb, ptjno 
BCTpt'iaeMUMb Bb peryxnpyeMi.ixb paaBepTKaxb. PaaMtpw amxb 
pa3BepT0Kb 0 Tb 1*4 jo 6/j jm. Bb jiaMeTpt, oojibinie paaM^pw 
jt.iaK)Tcfl no aanaay. Kaiaxorn h nojopoGnufl CBtjtHifl Bwchua- 
k)tch no aanpocy. 

Apyrie Tmibi. 

CocraBHbtfl passepTHN — (*I>Hr. 3). — Bctxb pa3Mf;poBb, no 3a- 

naay. 

CnaouiHbiH pasBepTKM—4). — PaaMtpu orb H jo 3 Vi jm. 
3yob« nab oucTpoptHiymcii cTajn; ciepnienb npflMon n.m KoiiycHbiii. 

TpybHbifl pa 3 BepTKN — peryanpyeMU. paaMtpw orb *>4 jm. 

Pa3ABMH<Hbifl pyMHbin pasBepTKN. — PaaMt.pu naMnnafl orb yi 
jm.; MoryTb c.iyjKUTb jjih oopaooTKH crknoKb jo cawaro jHa, 3yoba 
Hab oi»irTpoptH;ymefi cia.in. 
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